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isleme Mesafeleri

CNC Kontrollii Profil igleme ve
Kesim Merkezi (8 Eksen)

OZELLIKLER

Altiminyum ve PVC profillerin 4 yiizeyinde kesim,

freze, delme, markalama, su tahliye kanali agma

islemlerini yapmak igin kullanilir.

* Servo kontrollti kesim

+ Servo kontrollii doniis ekseni

+ Servo hareket sistemi sayesinde 30° ve 150°
acllarr arasindaki tiim ara derecelerde otomatik
pozisyonlama

+ Profillerin hassas olarak pozisyonlanmasini
saglayan servo eksen kontrollii otomatik
ayarlamali pnématik tutucu robot

+ Windows tabanli dokunmatik ekranli endstriyel PC
ve kolay kullanilabilen pratik arayiiz

+ Uzaktan erigim

+ Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB tizerinden
veri aktarimi

+ Kesim ve igleme alani igin koruyucu kabin

+ Programlanabilir kesim hizi

+ Pnomatik tagima sistemli bogaltma (initesi

+ 10 adet profil besleme kapasitesi

+ X Ekseni (Boyuna) min. 270 mm / max. 3000 mm  + Fan Sogutmali Elektrospindle 7 adet . Veriml_ili@i_arttlran yliksek kesim ve igleme
+ Y Ekseni (Yatay) min. 30 mm/ max. 150 mm  + Max. Rotasyon Hizi 18000 r.p.m kqpasnem _
+ Z Ekseni (Dikey) min. 30 mm / max. 180 mm  « Takim Tutucu ER20 Engrikvz‘izshl:rl:]izeglgraurri::t(ligmatik Jyailama
* SR Ekseni (Stirme Robotu) ~ min. 700 mm / max. 7500 mm -Sp|vnd|e GU;U: 7x3kw + Profilin 4 farkll yiizeyinde islem yapabilme
Pozisyonlama Hizi * Sogutma Tipi Fan * Kesim ve igleme tinitelerini birbirinden bagimsiz
* X Eksen (Boyuna) ORI Kesim Unitesi | llancbiime
* Y Ekseni (Yatay) 60 m/dk - Testere Capi 550 mm
+ Z Ekseni (Dikey) 60 m/dk - Testere Donme Agisl 30°/150° Standart Ekipmanlar
+TZ Eksen! (Testere Dikey) 42 m/dk  « Testere Motor Giici 3kW-4HP + § 550 mm testere o
* TA Ekseni (Testere Agl) 166°/sn _ + Otomatik fire tahliye Unitesi
* SR Ekseni (Stirme Robotu) 90 m/dk , * Barkod yazici
-+ Giig 31,35 kW - :
Opsiyonel Ekipmanlar
+ Akim 56,56 A .
) + CAM programlart ile uyumluluk
. Basm(; 6-8Bar VOltaJ 400V 3N PE AC . iste@e bagjll uzunluk
[5;‘ + Frekans 50-60 Hz
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*Makineler farkh gerilim seviyelerinde diretilebili: Akim dederleri gerilim seviyesine gore degisiklik gasterebili: Daha detayl bilgi igin iitfen iletisime geginiz.

* The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

*| es machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements detaillés.

* CTaHKM MOIYT GbITb U3MOTOB/IEHbI HA PAGHBIX YPDOBHSIX HATDSIKEHUS., SHAYEHNS TOKa MOTYT BaPbYPOBATLCS B 3aBUCHMOCTH OT YPOBHS HATIDSXKEHWS. [119 10y eHus] 60see MOApOGHOM MHOPMALY, IOXATYVCTa, CBXUTECH.
*[ as maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacién mas detallada, por favor ponga en contacto.
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CNC Controlled Profile Machining and
Cutting Center (8 Axis)

Centre de Contrdle CNC pour
découpage et traitement de profilé
(8 Axes)

LleHTp pe3ku n 06paboTku
npodwuneii c CNC ynpaeneHnem
(8 ocen)

Centro de corte y procesamiento
de perfiles con sistema de control
numérico (8 ejes)

play (USL)) CMdg,dl Jasg yad 355
(1sbwe 8) CNC ¢S5

= FEATURES

Used for cutting, milling, punching, marking and

drain channel opening processes on 4 surfaces

of aluminum and PVC profiles.

» Servo controlled cutting

» Servo controlled rotation axis

+ Automatic positioning at all degrees between
30° and 150° with servo motion system

» Pneumatic holder robot with servo axis control
and manual adjustment feature for accurate
positioning of profiles

+ Industrial PC with Windows based touchscreen
and easy to use practical interface

* Remote access

+ Data transfer over remote network connection,
Ethernet and USB

» Guard cabin for cutting and machining area

+ Adjustable saw blade travel speed

» Discharge unit with pneumatic conveying
system

» Feeding capacity for 10 profiles

* High cutting capacity to increase efficiency

* High speed axis movements

+ Automatic lubrication in processing area

+ Ability to process 4 different surfaces of a
profile

+ Ability to use cutting and processing units
independently

Standard Equipment

* 0 550 mm saw blade _
+ Automatic waste discharge unit
+ Barcode printer
Optional Equipment
+ Compatibility with CAM programs
+ Optional length

PARTICULARITES

Utilisé pour couper, fraiser, poingonner,

marquer et ouvrir des canaux de drainage sur 4

surfaces de profilés en aluminium et en PVC.

+ Découpe servocommandée

+ Axe de rotation servocommandé

+ Positionnement automatique a tous les
angles entre 30° et 150° grace au systeme de
mouvement Servo

+ Support robot pneumatique avec commande
des axes du servomoteur et fonctionnalité
de réglage manuel pour un positionnement
précis des profilés

+ PC industriel avec écran tactile fonctionnant
sous Windows et interface pratique facile
d'utilisation

+ Acces a distance

+ Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

+ Cabine de protection pour zone de découpe
et d'usinage

* Vitesse de déplacement de la lame de scie
réglable

+ Unité de déchargement avec systeme de
transport pneumatique

+ Mécanisme d'alimentation pour 10 profilés

+ Découpage haute performance pour une
productivité élevée

* Mouvements axiaux a haute vitesse

+ Lubrification automatique dans I'espace
d'usinage

« Peut effectuer des opérations sur les 4 faces
du profilé

+ Utilisation indépendante des unités de
découpe et d'opération

Equipement standard

* Lame de @ 550 mm .

+ Unité de décharge de déchets automatique
« Imprimante de code a barres

Equipement optionnel

+ Compatibilité avec les programmes de FAO
+ Longitud opcional
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KJIOYEBBIE XAPAKTEPUCTUKHK

Mcnonbayetcs ans peski, hpeseposky,

CBEpNeHms, Mapk1poBKY 1 (hOPMUPOBaHMS

APeHaXHbIX KaHanoB Ha 4 NOBEPXHOCTSAX

npoduns n3 antomunns u MBX.

* Peska ¢ cepsonpusogom

+ Ocb BpaLlieH1s ¢ CepBONpPUBOAOM

* Yron Hak/0Ha pe3Kky ronoBoK yCTaHaBMBAETCA
Mpw1 NOMOLLW CUCTEMbI CepBONpHBOAa oT 30°
no 150°

* [THeBMaTWNYECKM PO6OTH3MPOBAHHDIN
fepxaTenb C ynpaBfieHeM 0cami
CepBOMNPUBO/OB M QYHKLMS PYYHOI PerynnpoBKH
47151 TOYHOTO NO3MLMOHNPOBaHWA Npodunel

* icnonb3yetcs npoMblwneHHbli 1K ¢ 0C
Windows, ceHCOpHbIM 9KpaHOM W NPOCTbIM B
NCMONb30BaHNK HArNAAHBIM MHTEPDEACOM

* [INCTaHUMOHHBIA AocTyn

* Mepefaya flaHHbIX Yepes yaaneHHoe ceTeBoe
nogknodenue, Ethernet n USB

* allmTHas KabyHa Ans 30HbI PE3KY 1 06pabOTKY

* Perynupyemas ckopoCTb NepemelLeHns
peXyLLero Ancka

* YCTPOWCTBO BbIFPY3KKM C MHEBMATUYECKON
KOHBEWepHOW CUCTEMO

+ 3arpy3Ka Ha NeHTouHbII KoHBeliep 10 npoduneit

* Bbicokas npou3BOANTENbHOCTL Pe3ku Ans
noBbILeHNs 3QHEKTUBHOCTH

* Bbicokas CKOpOCTb 0CeBbIX NepemMelLieHnii

+ ABTOMaTH4eckas nogaya cMasku B pabouyto
30HY

+ 06paboTKa 4 pa3nnyHbIX MOBEPXHOCTEN
npoguns

* BO3MOXHOCTb He3aBMCHUMOr0 UCNOMb30BaHNA
pexyLLero 1 06pabaTbiBatOLLero arperatoB

CraHgapTHas KOMNNeKTauus
* Pexxywmit auck @ 550 mm

. yCTpOVICTBO aBTOMATU4eCKOro yaaneHna 0TxoLos

* MpUHTEP WTPUX KOZOB
JononxutenbHoe o60pyAoBaHue

+ CoBMecTumMocTb ¢ CAM-nporpamMmmamu
* BO3MOXHOCTb M3roToBAEHWS CTaHKa pasHbIx
rabapuTHbIX pa3MepoB

3220 mm

CARACTERISTICAS

Se utiliza en procesos de corte, fresado,

punzonado, marcado y apertura de canales de

drenaje en las cuatro superficies de perfiles de

aluminio y PVC.

+ Corte con servo control

+ Eje de rotacion con servo control

+ Posicion automética en todos los grados entre
30°a 150° gracias al sistema servo asistido

+ Robot de soporte neumético con control de
ejes servo y funcion de ajuste manual para un
posicionamiento preciso de los perfiles

+ PC industrial con pantalla tactil de Windows e
interfaz préctica intuitiva

+ Acceso remoto

» Transferencia de datos a través de conexion
remota, Ethernet y USB

+ Cabina de seguridad para zona de corte y
mecanizado

+ Velocidad de corte ajustable

+ Unidad de descarga con sistema transportador
neumatico

+ Capacidad de alimentacion de 10 perfiles

+ Alta capacidad de corte para incrementar la
eficiencia

+ Ejes de movimiento de alta velocidad

+ Lubricacién automatica en el érea de
procesamiento

+ Habilidad para procesar 4 superficies diferentes

de un perfil
+ Capacidad de usar unidades de corte y
procesamiento de manera independiente

Equipamiento estandar

+ Disco de corte @ 650 mm _

+ Unidad de descarga automatica de residuos

+ Impresora de cédigo de barras
Equipamiento opcional

+ Compatibilidad con programas CAM

+ Longitud opcional
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